
SURFCOM NEX可以对应粗糙度测量、轮廓测量、粗糙度轮廓形
状综合测量这三种功能，可以根据测量目的选择相应的传感器。

不但各种传感器可以单独使用，也可以将各种传感器组合起来，作
为复合机使用。无论是混合型、粗糙度轮廓复合型传感器，都能根
据用途自由选择。

表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

SURFCOM NEX 100 DX-12

根据需求选择
传感器·驱动部·测量台
灵活的扩展性

NEX系列

NEX
 

系列

Next Stage
SURFCOM NEX 系列
SURFCOM 的进化表现出了新的标准
在市场上的实际表现证明了它无以伦比的扩展性能
一直在追求功能和设计兼顾的NEX系列正在世界上衍生成为新的标准
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例如，如果只是需要一般的粗糙度测量机，则只要选择粗糙度传感器就可以。
后续，如果需要同时评价R面的粗糙度和大量程的表面形状，只要升级为混合传感器就可以满足，而仅仅只需要更换传感器就可以了。
此外，还可以根据测量需求进行系统升级，如升级为轮廓形状专用传感器和三维粗糙度测量等。

无论是粗糙度测量、轮廓形状测量、混合测量，都能在升级追加功能
新产品优秀的扩展性能使得一台设备能拥有多种功能
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

无限提升传感器的分辨率本身并非难事。然而，如果不重新审视传感

器的驱动结构，只是不必要地提升传感器单体的分辨率，那么就完全没

有意义，这样的规格也只是摆设而已。東京精密在全世界首次在驱动

部搭载高精度线性马达（已取得专利），同时根本性地达到结构上的“高

精度极限点”，以动态分辨率（Dynamic Resolution）的创意实现了无

与伦比的实力提升。

凭借线性驱动部获得令人吃惊的低振动 已取得专利  

线性马达也适合往复运动，可准确定位并进行高速测量。传统的控制

是组合了电机、编码器、线性光栅尺的滚珠丝杠驱动控制，因此特别是

对于三维表面性状评价等，由于准确定位造成往复运动的控制响应性

出现了极限。线性驱动基本上是仅靠线性马达和标尺的简单控制，因

此可进行高响应性高精度的定位。

非接触驱动的有效性 已取得专利

进给丝杠齿轮

溜座

基准基座

直流

电机

线性电机

溜座

基准基座

段差标准器的测量结果

光学平晶的测量

线性系列标准系列

段差标准器的校正证明书

必须使用线性    驱动的理由
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日常不需要向驱动机构加注润滑脂、润滑油。本公司更改了驱动支持导轨面的材质和机构，对无给油进行实证，实现了日常免维护。但是基于保

证测量机精度的观点，我们推荐定期维护。

免维护

手动进给旋钮

操纵杆 JOG拨盘

为了不损害线性马达的超低振动特性，安装在X轴驱动部的手动进给

机构在实际测量时，自动将手动齿轮机构与线性测量机构的连结分离

开来。这样既确保了良好的操作性，又获得了高精度。

此外，在手持操作部，为了能够在操纵杆操作以外切实操作微细的对

位，布局了微动进给用JOG拨盘。

对位 已取得专利  
线性驱动部与无效运动极少的以1/100秒为单位的联合控制与启动

响应相结合，实现了总测量时间的大长缩短。进行三维粗糙度测量

时，测量时间为“传统测量时间的1/10×测量线数”。如果测量时间

短，室温变化等的测量误差要素的影响就小，这直接关系到测量结果

的可靠性。

实现世界最高水平的高速测量

线性系列的
三维粗糙度测量示例
(选配程序surfcom map）

必须使用线性    驱动的理由

手动进给旋钮

拥有温度补正系统，使精度保证温度范围扩大到20℃ ±5℃

NEX 系列的驱动部配备了标准温度补正系统，使精度保证温度范围
从原来的20℃ ±2℃扩大到了20±5℃。

以往，因为温度变化引起的热胀冷缩会使 X 方向的指示精度受到影
响，但是内置的温度传感器会根据实际的变化，自动进行补正。

温度的补正与否对传感器的精度影响非常大，通过组合实现温度补正
时NEX系列特有的功能

X
轴

指
示

精
度

(μ
m

)

X轴驱动部指示精度

测量位置(mm)

SURFCOM NEX
驱动部的规格值

-3.00

-2.00

-1.00

0.00

1.00

2.00

3.00

02 04 06 08 01 00

15℃ 20℃ 25℃
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对应多种传感器，根据用途选择

无论是混合型，粗糙度，轮廓，复合型传感器，SURFCOM NEX系列都能根据用

途自由选择。不但各种传感器可以单独使用，也可以将各种传感器组合起来，作

为复合机使用。

综合传感器
搭载了全新开发的传感器，可以一次性测量粗糙度和轮廓，详见后页。

轮廓测量用 通用传感器
搭载了高精度光栅尺的通用型传感器。

Z 轴测量范围 60mm，新开发的快速更换测臂机构，使得测臂更换简单方便。可选

配上下同时测量。

轮廓测量用 高精度传感器
搭载了新型激光衍射光栅尺的高精度传感器，全范围的测量分辨率为0.02μm。Z

轴测量范围为60 mm，在快速更换测臂机构上更添加了测力自动调整机构。可选

配上下同时测量。

粗糙度测量用 传感器
对应高倍率·大范围测量，设计紧凑的传感器。外径14ｍｍ，测量范围1000 μｍ、

测量倍率可到50万倍。另外，传感器也能对应向上测量（附自动停止功能）和横向追

踪测量。

SURFCOM NEX 不是单独的专用机，而是可
设备安装后也可以追加传感器来提升功能。

表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机
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NEX 100 E-DT-CR14B

世界上第一个搭载双传感技术的传感器
一次测量完成粗糙度和轮廓的分析
指示精度  ±(1.0+|2H|/100)μm
测量范围(Z轴)  5mm(使用标准测针时)

NEX 030 E-DT-CH18B

评价轮廓形状的通用传感器
配备高精度光栅尺
指示精度  ±(1.5+|2H|/100)μm
测量范围(Z轴)  60mm

NEX 040 E-DT-CH19B

评价轮廓形状的高精度传感器
配备激光衍射光栅尺
指示精度  ±(0.8+2|H|/100)μm
测量范围(Z轴)  60mm

NEX 001 P22-23参照

P18-21参照

P18-21参照

P16-17参照

E-DT-SS01B

测量粗糙度的传感器
测量范围(Z轴)  1000μm
测定倍率  50万倍

以根据需求选择传感器来决定设备型号。

●多传感器互换
SURFCOM NEX系列能根据不同的测定要求，选择对应的传感器。

●设备纳入后再追加传感器
本体设备安装后，可通过追加传感器扩展功能

15
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

 一次测量同时评价粗糙度和表面轮廓

世界上第一个搭载双传感技术的设备
東精精密独有的双传感器技术（已获得专利），这是世界上第一个配置这种高精度技术的新型混合传感器。与现有的传感器不

同，大范围测量时拥有稳定的精度，小范围测量时具有很高的分辨率。两种传感器模式能最大限度的提高效率

配备双模式的混合传感器　NEX 100 E-DT-CR14B

配备双传感器技术

搭载大范围、高精度传感器和小范围、高分辨率传感器，能从两个传
感器同时感知测量数据的新原理传感器。

因此无需交换传感器，能够一次性测量表面粗糙度和轮廓形状，大幅
度提高测量效率。

世界首个

Dual Sensor

轮廓测量用 大范围·高精度传感器
Z轴指示精度

 ±(1.0＋|2H|/100) μm

粗糙度测量用 小范围·高分辨率传感器
分辨率/测量范围

1.0 nm/0.05 mm 〜 100 nm/5 mm

SURFCOM NEX 100　双传感器原理（已获得专利）

基本原理 双传感器原理

测量粗糙度

测量轮廓形状

小测量范围内的分辨率能达到纳米级别

在 50 毫米的大范围内拥有 0.1μm 的测量
分辨率,实现高精度的传感器

粗糙、轮廓测量用双传感器

粗糙度测量
小范围  高分辨率

大范围高精度

小范围高分辨率

的双模式混合传感器技术

轮廓测量
大范围  高精度

已取得专利
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NEX

实现同等级最高精度 

混合传感器给测量带来了极大的便利

Z 轴指示精度±(1.0 + |2H|/100) μm。

在 2.5mm行程上实现了1.05μm 的最高精度，比以往我司的机型精度高出60%

相比以往的设备
精度提高了

60%

SURFCOM NEX 100的
规格值

以往设备的精度规格

 2.55

 2.50

 1.05

 1.00

 0.00

-1.00

-1.05

-2.50

-2.55

5.0

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0

-1.0

-2.0

-3.0

-4.0
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0 
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1.

5 
mm

2.
0 

mm
2.

5 
mm

误
差

规
格
值

传 感 器 Z 位 置

SURFCOM NEX 100

SURFCOM NEX 100的
出厂时的实测精度

在一次测量中同时分析粗糙度和轮廓形状。
选择混合传感器给粗测定带来了极大的便利性。
例如，如果只想测量表面粗糙度，选择通常测量就可以了，
Z方向量程为1mm（配标准测针时）。
混合模式测量时量程为5mm（配标准测针时）。
可以分析 R 面，锥面，斜面，甚至还有一些用专用传感器
难以测量分析的部位都能测量分析。
如果测量槽底时，双模式测量下，需要注意5mm的量程
是否足够，如果不够可以设定缩短测量粗糙度的范围。
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

 轮廓测量尺寸、形状分析

具有超高便利性的通用轮廓测量传感器

592 mm长测臂使用示例

100mm高刚性90°测臂安装示例 快换测臂安装示例
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NEX

共同特征

搭载脱落感知传感器的快速交换测臂  已取得专利

对较重的长测针和偏置型测臂也能充分固定的双磁石系统，除了能简
单装卸外，3点支撑V 型槽结构能够实现安装位置的高度一致性，重
新安装后无须再校正。另外，采用了球形感应构造，能够尽早感知全
方位的偏位。更有滑动引导机构，在X 方向受到强烈冲击时会将冲击
力斜向引出，从而避免传感器本体受到强烈冲击，这种设计彻底实现
了对设备的安全保护。

测臂测

传感器本体测

V 型槽

定位销

球型脱落
感应器

可以对应上下面连续测量的T型测针
T型测针能连续测量上、下面，并能测量直径，厚度，偏差等同时保证空间的精度（使用T型测针需要专用的标准球校正） 

传感器碰撞安全机构
万一传感器的左侧面或下面与工件发生碰撞，感应器标配的安全机构会让
设备停止工作。
另外，线性驱动部采用轴电机，在驱动方向（X轴方向）过载时，传感器会
自动逃避，以免造成更大伤害。

直径测量例

厚度测量示例 分析界面
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

 轮廓测量尺寸、形状分析

具有超高便利性的通用轮廓测量传感器

轮廓测量  通用传感器　NEX 030                                                                  E-DT-CH18B

同等级最高精度的通用传感器
搭载了高精度光栅尺的通用型传感器。
Z 轴测量范围60mm，新开发的快速更换测臂机构，使得测臂更换简单方便。可选配上下同时测量

轮廓测量  高精度传感器　NEX 040                                                                                                                              E-DT-CH19B

实现测力自动调整机构的高精度传感器
搭载了新型激光衍射光栅尺的高精度传感器，全范围的测量分辨率为0.02μm。Z轴测量

范围为60 mm，在快速更换测臂机构上更添加了测力自动调整机构。可选

配上下同时测量

测量分辨率　0.04 μm （全量程）
指示精度　　±（1.5 + |2H|/100） μm

测量分辨率　0.02 μm （全量程）
指示精度　　±（0.8 + |2H|/100）μm
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NEX

轮廓传感器专用附件

轮廓测量用 上下测量专用T型测针及标准器(选配件)

上下测量用标准球校正单元(E-MC-S97A)

小孔测量用 T 型测针校正单元(E-MC-S104A)

SURFCOM NEX 030 ／ 040为了保证向上测量和向下测量的空间精度所使用的校正单元，在校正测针

向上 / 向下时的参数 ( 纵轴感度·圆弧补正·测针针尖半径补正 ) 时使用。

用于SURFCOM NEX 030/040上，测量小孔直径和上下面的校正单元

上下测量用测针

SURFCOMNEX 030 ／ 040上下测量用测针

向上测量和向下测量用标准测针。

长度 针尖半径 针尖角度 材质

DM83502 L = 26 mm rtip= 25 μm 24°圆锥 超硬合金

DM83503 L = 32 mm rtip= 25 μm 24°圆锥 超硬合金

DM83504 L = 44 mm rtip= 25 μm 24°圆锥 超硬合金

L φD L1

DM83534 16 3 6.5

DM83535 9 3 3

DM83536 5 2 1.5

DM83537 2.4 1 0.7

测臂快速更换附件(选配件)

滚珠丝杆计算功能(选配件)

小孔测量  上下面测量专用测针和标准器(选配件)

使用本附件即可以防止原有的测臂无法使用所造成的浪费，而且还具备新型传感器NEX030 ／ NEX040 

的快速更换功能。另外，使用这个附件与标准配置的直测臂全长相同，即使混用也不会发生测量位置偏差等

故障。同时使用旧有测臂时也可保证Z轴测量范围60 mm（±30 mm）。

（可使用的测臂，请询问本公司销售）

对滚珠丝杠的沟槽用圆近似处理的方法与形状直接计算的方法进行对照。此外，利用导程角投影

功能，还可将轴方向测量的数据投影到槽和直角方向，进行分析。

24°圆锥、rtip= 25 μm

L

φ 3 mm

DM83506

尺寸: 150(W) x 120(D) x 230(H) mm

质量: 约3.3 kg

小孔测量专用  上下测量用的测针

与测臂DM83521组合使用，这种测针和测臂分离的
结构使得，如果测针磨损了只要更换 T 型测针就可以
了。测针上下部分长度和杆径的关系参考右图。 φDL1

L

※测针等附件详见请参照98-99页附录
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

粗糙度测量用传感器（传感器）　NEX 001 E-DT-SS01B

1000μm量程的粗糙度测量用传感器

比以往的800μm量程的传感器增加了25%的量程，Z方向量程达
到了1000μm。

能通过安装支架实现横向测量

能实现向上测量 超长孔测量示例

线性马达驱动部带动的具有优秀的可靠的性能的表面粗
糙度测量用的传感器（传感器）

φ14

搭载了新开发的可对应高倍率、宽范围测量的，设计简洁的传感器。
外径14 mm，测量范围1000 μm，测量倍率能达到50 万倍。

 高精度表面粗糙度分析
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NEX

三维粗糙度测定分析扩展选项  （详见73页）

 表面粗糙度分析

- 先进的三维粗糙度分析软件

轻松操作即可实现多彩的三维分析处理
SURFCOMmap可读入SURFCOM系列软件测量得到的三维粗糙度测量数据，脱机版进行20种以上的分析。是一种通过简单操作实现了丰富分析功
能的先进脱机版用三维粗糙度分析软件。

可通过丰富的分析处理进行更高级的分析
可进行彩色显示、照片显示、等高线显示、立体显示、负荷曲线等20种以上的分析

彩色显示

等高线显示

立体显示（面） 立体显示（线）

照片显示
负荷曲线

体积计算、截面积显示、距离和角度计算、段差计算
岛屿的体积

岛屿的个数 3
岛屿的平均体积 7.4 m

3

岛屿的平均高度 276 m
岛屿的平均面积 33.7 mm

2

平均高度 / 面积比 8.18μｍ/mm
2

截面积显示

区域（％） 0.832 742 25
空间部分体积（％） 0.168 35 90.2
材料部分体积（％） 90.8 65 9.73
空间部分体积（μ ｍ .mm

2
/mm

2
） 0.36 150 194

孔部分和突起部分的体积

 孔部分 突起部分
表面（mm

2
） 0.000298 1.77

体积（mm
2
） 0.00e-000 0.162

最大深度 / 高度（μ ｍ） 0.00e-000 0.251
平均深度 / 高度（μ ｍ） 0.00e-000 0.0913

距离和角度计算

光标 1 光标 2
X ＝ 1.75 mm X ＝ 9.38 mm
Y ＝ 7.05 mm Y ＝ 3.8 mm
Z ＝ 670 mm Z ＝ 737 mm

水平距离 8.29 mm
垂直高度 66.8μｍ
斜向距离 8.29 mm

▲-201 μm

▲643 μm

▲245 μm

计算超过指定级别的岛屿的体
积。

用颜色区别显示比指定级别高的
面积、低的面积。 计算指定的孔部分和突起部分

的体积。
计算指定的 2 点间的距离或者 2
条直线的角度。

工件移动型传感器移动型
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

传感器更换工具(传感器固定销)

节省占地空间的DX 型(选配件)

频繁需要更换传感器时所使用的机械选配件。

为了使更换更容易，将支架的间隙扩大，将专用螺钉拉出后旋转半周后就能安装和

拆卸传感器，不需要螺丝刀等工具。

销子缩入状态 销子拉出状态 左旋半周解锁　右旋半周锁紧

DX型并非只为了节省空间而开发的。为将测量和分析多个工件时频繁发生的操作者动作控制在最低限度，我们将其定位为“实

现舒适的测量和分析的重要功能”。此外，我们还引入符合人体工程学的COAP概念设计，从最初就融入必不可少的选配功能，

将其打造成多合一组合规格。而且考虑耐环境性，可从功能上将Windows PC放进除振台下部空间，结果比标准的设置面积减

小约25%（选择SD规格时与以往一样）。

COAP（Comfortable Operation and All in one Package）设计的提案

DX型 SD型

 NEX系列通用
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NEX

设备本体结构有SD型和DX型2种类型

SD型

传感器放置台
复合机的标准附件

※桌上型除振台

DX型

传感器切换开关
传感器切换后，利用该切换开关，无需切断 PC 电源 , 
就能自动辨识传感器的变更。
※ SURFCOM NEX 130/140 时型号为标配

电脑、控制箱存放处

打印机
前滑板

传感器收纳盒

移动滑轮带除振台的专用架台

显示器安装在关节臂上，
可自由转动

设备本体结构介绍
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

项目

传感器

型号
（商品编号）

备注

搭载双模式传感器
的混合传感器

轮廓测量用 粗糙度测量用
传感器

※3位数字表示如下。

3位数（百位数）：混合传感器的有无

0＝混合传感器 无

1＝混合传感器 有

2位数（十位数）：轮廓测量用传感器的有无

0＝轮廓传感器 无

3＝轮廓传感器（通用） 有

4＝轮廓传感器（高精度） 有

1位数（一位数）：粗糙度测量用传感器的有

无

0＝粗糙度传感器 无

1＝粗糙度传感器 有

通用传感器 高精度传感器

型号 E-DT-CR14B E-DT-CH18B E-DT-CH19B E-DT-SS01B

外观

型号

1 0 0 ● - - - K2 △□ 100

1 3 0 ● ● - - K2 △□ 130

1 4 0 ● - ● - K2 △□ 140

1 0 1 ● - - ● K2 △□ 101

1 3 1 ● ● - ● K2 △□ 131

1 4 1 ● - ● ● K2 △□ 141

0 3 0 - ● - - K2 △□ 030

0 4 0 - - ● - K2 △□ 040

0 0 1 - - - ● K2 △□ 001

0 3 1 - ● - ● K2 △□ 031

0 4 1 - - ● ● K2 △□ 041

传感器的选择

型号的选择

项目
型号

型号
（商品编号）

DX SD

外观

规格
销售地 日本 海外(日本以外) 日本 海外(日本以外)

附电脑 有 有 无 有 有 无

型号

D X

● - - - - - K2 A□＊＊＊

- ● - - - - K2 B□＊＊＊

- - ● - - - K2 C□＊＊＊

S D

- - - ● - - K2 D□＊＊＊

- - - - ● - K2 E□＊＊＊

- - - - - ● K2 F□＊＊＊

製品名称 SURFCOM NEX ＊＊＊  DX/SD  -  ○○
 传感器 型号 驱动部和测量台

 机型名称和配置的关系
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NEX

驱动部和测量台的选择

项目 驱动部 测量台

型号
（商品编号）

型号 E-RM-S231A E-RM-S232B E-ST-S389A
E-CL-S162D

E-ST-S389A
E-CL-S158D

E-ST-S390A
E-CL-S158D

E-ST-S390A
E-CL-S163D

外观

驱动部 X轴行程(mm) 100 200 - - - -

测量台
底座

长(mm) - - 600 600 1000 1000

宽(mm) - - 450 450 450 450

最大载重
质量(kg)*1

- - 82 72 89 79

- - 76 66 83 73

电动立柱 上下行程(mm) - - 250 450 450 650

型号

1 2 ● - ● - - - K2 △A ＊＊＊

1 3 ● - - ● - - K2 △B ＊＊＊

1 4 ● - - - ● K2 △C ＊＊＊

1 5 ● - - - - ● K2 △D ＊＊＊

2 2 - ● ● - - - K2 △E ＊＊＊

2 3 - ● - ● - - K2 △F ＊＊＊

2 4 - ● - - ● K2 △G ＊＊＊

2 5 - ● - - - ●　 K2 △H ＊＊＊

*1　上段是搭载 100 mm 驱动部的最大载重。下段是搭载 200 mm 驱动部的最大载重。

选择传感器

选择型号

选择驱动部和大理石台
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

NEX系列

NEX 100 DX/SD
备有专用产品目录

DX型 SD型

高精度的表面粗糙度、轮廓形状综合测
量机，一次测量即可同时分析粗糙度和
轮廓形状

NEX 100是可以测量表面粗糙度和轮廓形状的综合测量机（无需更换传感器）详见16-17页内容。

搭载双模式传感器 
的混合传感器

（E-DT-CR14B）

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 5.0 (标准测臂）、10.0 (2倍测臂）

粗糙度
感应方式 差动电感
测量范围 (mm) 0.05 〜 5.0
测量分辨率 (nm) 1.0 〜 100

轮廓
(H：测量高度mm）

感应方式 高精度光栅尺
测量范围 (mm) 5.0 
测量分辨率 (μm) 0.015 (全量程)
指示精度 (μm) ：纵向 ±（1.0 + |2H|/100）※标准测臂长度时

测针

粗糙度轮廓両用

型号 DM84071（LH = 50 mm、标准测臂长度）
测量力(mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状 2μmR /60° 圆锥

轮廓用

型号 DM48775（LH = 100 mm、2倍测臂长度）
测量力 (mN) 4.0 
测针材质 超硬合金　
测针形状 25μmR /24° 圆锥

交换方式 交换式
共通功能 向下测量/上侧限位检测安全机构/缩回功能

传感器

测量部

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部 Ｘ轴
(L：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺
直线度精度 搭载双模式传感器的混合传感器时 (μm) (0.05 + 1.0L/1000) ※标准测臂长度时
Ｘ轴指示精度 (μm) ：横向 ± (1.0 + 1.0L/100) ※100 mm驱动部 轮廓测量时
分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60
测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 搭载双模式传感器的混合传感器时 ± 10 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10
底座 材质 辉长岩



29

表
面
粗
糙
度
・
轮
廓
形
状
综
合
测
量
机

表
面
粗
糙
度
测
量
机

轮
廓
形
状
测
量
机

表
面
粗
糙
度
・
轮
廓
形
状
复
合
测
量
机

NEX

表面粗糙度专用测量机
采用线性马达驱动，低振动
实现高精度粗糙度测量

NEX系列

NEX 001 DX/SD
备有专用产品目录

DX型 SD型

测量部

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部 Ｘ轴
(L：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺
直线度精度 粗糙度传感器时 (μm) (0.05 + 1.0L/1000)
分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60
测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 粗糙度传感器时 ± 15 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10
底座 材质 辉长岩

NEX 001是测量表面粗糙度专用型号，详见22-23页内容。

传感器

粗糙度测量用
传感器
(E-DT-SS01B)

测量范围 Ｚ轴 (μm) ：纵向 1000

粗糙度测量

感应方式 差动电感
测量范围 (μm) 6.4 〜 1000
测量分辨率 (nm) 0.1 〜 20
功能 向下/向上测量/上侧限位检测安全机构

测针 粗糙度用

型号 DM43801
交换方式 交换式
测量力 (mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状  2 μmR/60° 圆锥
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

NEX系列

NEX 040 DX/SD
备有专用产品目录

DX型 SD型

NEX 040是测量轮廓形状的高精度型号，详见18-21页内容。

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部 Ｘ轴
(L：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺

直线度精度 轮廓测量用高精度传感器使用时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200

Ｘ轴指示精度 (μm) ：横向 ± (1.0 + 1.0L/100)　※100 mm驱动部 轮廓测量时

分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60

测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 轮廓测量用高精度传感器使用时 ± 15 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10

底座 材质 辉长岩

搭载高分辨率激光衍射光栅尺
自动调节测力
对应高精度的轮廓形状测量机

轮廓测量用
高精度传感器
(E-DT-CH19B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H：测量高度mm）

感应方式 激光衍射光栅尺

测量范围 (mm) 60.0 

测量分辨率 (μm) 0.02 (全量程)

指示精度 (μm) ：纵向 ±（0.8 + |2H|/100）

功能 上下测量/碰撞感应安全机构/缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505

交换方式 交换式

测量力 (mN) 2 〜 30（ACCTee设定）

测针材质 超硬合金

测针形状 25 μmR/24° 圆锥

传感器

测量部
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NEXNEX

搭载高精度光栅尺
实现同等级设备的最高精度
轮廓形状仪的标准机型

NEX系列

NEX 030 DX/SD
备有专用产品目录

SD型

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部 Ｘ轴
(L：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺

直线度精度 轮廓用通用传感器时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200

Ｘ轴指示精度 (μm) ：横向 ± (1.0 + 1.0L/100)　※100 mm驱动部 轮廓测量时

分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60

测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 轮廓用通用传感器时 ± 15 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10

底座 材质 辉长岩

DX型

NEX 030是测量轮廓形状通用精度型号，详见18-21页内容。

传感器

测量部

轮廓测量用
通用传感器
(E-DT-CH18B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H：测量高度mm）

感应方式 高精度光栅尺

测量范围 (mm) 60.0 

测量分辨率 (μm) 0.04 (全量程)

指示精度 (μm) ：纵向 ±（1.5 + |2H|/100）

功能 上下测量/碰撞感应安全机构/缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505

交换方式 交换式

测量力 (mN) 10 〜 30（手动調整）

测针材质 超硬合金

测针形状 25 μmR/24° 圆锥
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

表面粗糙度和轮廓形状
高精度测量复合机

NEX系列

NEX 041 DX/SD
备有专用产品目录

NEX 041是可以进行表面粗糙度测量和高精度轮廓形状测量的综合机型。（需要更换传感器）　※驱动部倾斜装置为可选。
关于表面粗糙度测量的详细情况见22-23页，轮廓形状测量的详细情况见18-21页。

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部
Ｘ轴
(L ：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺

直线度精度
轮廓测量用高精度传感器使用时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200

粗糙度传感器时 (μm) (0.05 + 1.0L/1000)
Ｘ轴指示精度 
 ：横向

轮廓测量用高精度传感器使用时 (μm) ± (1.0 + 1.0L/100)  ※100 mm驱动部 轮廓测量时

分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60
测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 轮廓测量用高精度传感器、粗糙度传感器时 ± 15 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10
底座 材质 辉长岩

轮廓测量用
高精度传感器
(E-DT-CH19B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H ：测量高度mm）

感应方式 激光衍射光栅尺
测量范围 (mm) 60.0 
测量分辨率 (μm) 0.02 (全量程)
指示精度 (μm) ：纵向 ±（0.8 + |2H|/100）
功能 上下测量/碰撞感应安全机构/缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505
交换方式 交换式
测量力 (mN) 2 〜 30（ACCTee设定）
测针材质 超硬合金
测针形状 25 μmR/24° 圆锥

粗糙度测量用
传感器
(E-DT-SS01B)

测量范围 Ｚ轴 (μm) ：纵向 1000

粗糙度测量

感应方式 差动电感
测量范围 (μm) 6.4 〜 1000
测量分辨率 (nm) 0.1 〜 20
功能 向下/向上测量/上侧限位检测安全机构

测针 粗糙度用

型号 DM43801
交换方式 交换式
测量力 (mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状 2 μmR/60° 圆锥

传感器

测量部

DX型 SD型
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NEX

表面粗糙度和轮廓形状通用测量复合机

NEX系列

NEX 031 DX/SD
备有专用产品目录

DX型 SD型

NEX 031是可以进行表面粗糙度测量和高精度轮廓形状测量的综合机型。（需要更换传感器）　※驱动部倾斜装置为可选。
关于表面粗糙度测量的详细情况见22-23页，轮廓形状测量的详细情况见18-21页。

型号
SURFCOM NEX

12 13 14 15 22 23 24 25

驱动部
Ｘ轴
(L ：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺

直线度精度
轮廓测量通用传感器使用时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200
粗糙度传感器时 (μm) (0.05 + 1.0L/1000)

Ｘ轴指示精度
：横向

轮廓测量通用传感器时 (μm) ± (1.0 + 1.0L/100)  ※100 mm驱动部 轮廓测量时

分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60
测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 (° ) 轮廓测量通用传感器时、粗糙度测量使用时 ± 15 (倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10
底座 材质 辉长岩

传感器

测量部

轮廓测量用
 传感器
(E-DT-CH18B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H ：测量高度mm）

感应方式 高精度光栅尺
测量范围 (mm) 60.0 
测量分辨率 (μm) 0.04 (全量程)
指示精度 (μm) ：纵向 ±（1.5 + |2H|/100）
功能 上下测量/碰撞感应安全机构/缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505
交换方式 交换式
测量力 (mN) 10 〜 30（手动調整）
测针材质 超硬合金
测针形状 25 μmR/24° 圆锥

粗糙度测量用
传感器
(E-DT-SS01B)

测量范围 Ｚ轴 (μm) ：纵向 1000

粗糙度测量

感应方式 差动电感
测量范围 (μm) 6.4 〜 1000
测量分辨率 (nm) 0.1 〜 20
功能 向下/向上测量/上侧限位检测安全机构

测针 粗糙度用

型号 DM43801
交换方式 交换式
测量力 (mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状 2 μmR/60° 圆锥



夹持夹具

驱动部倾斜装置

传感器

Y轴驱动部

CNC工作台

为了响应顾客的多样化需求，除了标准系统构
成外，本公司还准备有丰富的扩展选配。

这是支持倾斜的驱动部倾斜装置。

这是可与 SURFCOM、CONTOURECORD 系列
组合的传感器。

可与SURFCOM、CONTOURECORD系列组合，
进行自动测量。

倾斜装置
E-CA-S85B(100 mm用)
E-CA-S92B(200 mm用)

粗糙度用传感器
E-DT-SS01B

粗糙度高倍率传感器
E-DT-SH01B

光测针传感器
E-DT-SL15B

轮廓用传感器
E-DT-CH18B

高精度轮廓用传感器
E-DT-CH19B

混合传感器
E-DT-CR14B

＜粗糙度＞

＜轮廓＞

＜粗糙度·轮廓＞

50 mm
E-YM-S06B

100 mm
E-YM-S12B

Y轴200 mm
E-AT-S106A

θ轴水平
E-AT-S107A

θ轴垂直
E-AT-S108A

Y轴100 mm
E-AT-S105A

150 mm
E-YM-S07B

200 mm
E-YM-S08B

13 mm
E-DH-S173B

表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

扩展图

这是三维粗糙度测量用的定间距 Y 轴驱动部。

立柱垫块

测量大型工件时增加立柱的高度。

立柱旋转垫块
E-CS-S129A
高度 = 100 mm
转角 = 360° 

100 mm

100 mm

立柱垫块
E-CS-S128A
高度 = 100 mm 
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NEX

SURFCOM NEX DX型号　 结构组成示例

传感器
可以根据用途选择传感器。
　·配备双模式的混合传感器

　·轮廓测量用通用传感器

　·轮廓测量用高精度传感器

　·粗糙度测量用传感器

操作面板

传感器收纳盒

彩色A4
打印机

PC
控制器
收纳处

操作杆和拨盘旋钮
附紧急停止按钮

驱动部
标配线性马达驱动部
x轴行程
可以选择100mm 和200mm

测量台立柱
带有防尘功能
测量高度行程
有250mm，450mm，650mm
三种可以选择。

键盘、鼠标
显示器
标准配置为17 英寸液晶显视器。
也可以选 23 英寸宽屏
也可以配置其他显示器。
请在配置前与销售人员联系。

驱动部倾斜装置
（选配件）

测量台底座
可以根据工件大小选择
合适的尺寸
　·   600 mm x 450 mm

　· 1000 mm x 450 mm

※下图SURFCOM NEX 001 DX-12的外观图
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主要选配件

表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

名 称 型 式 参数 外观图

三维粗糙度测量

Y轴定间距驱动部

（传感器移动）

E-DH-S173B

驱动量程 13 mm

最小进给量 0.001 mm

传送行数 2 〜 4001 行

直线度精度 1 μm

桌面尺寸 ―

最大载重 ―

三维粗糙度测量

Y轴定间距驱动部

（工件移动）

E-YM-S06B

驱动量程 50 mm

最小进给量 0.001 mm

传送行数 2 〜 4001 行

直线度精度 0.05 + 3L/1000 μm

桌面尺寸 80 x 120 mm

最大载重 5 kg

E-YM-S12B

驱动量程 100 mm

最小进给量 0.001 mm

传送行数 2 〜 4001 行

直线度精度 0.05 + 3L/1000 μm

桌面尺寸 100 x 120 mm

最大载重 10 kg

E-YM-S07B

驱动量程 150 mm

最小进给量 0.001 mm

传送行数 2 〜 4001 行

直线度精度 0.05 + 3L/1000 μm

桌面尺寸 120 x 150 mm

最大载重 5 kg

E-YM-S08B

驱动量程 200 mm

最小进给量 0.001 mm

传送行数 2 〜 4001 行

直线度精度 0.05 + 3L/1000 μm

桌面尺寸 150 x 150 mm

最大载重 10 kg

驱动部主要配件

ピックアップ
Pickup
E-DT-SS01A

ピックアップホルダ
Pickup holder
E-DH-S151A

Yドライバ
Y DRIVER
E-DH-S173A

100mm駆動部
Tracing driver(100mm)
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名 称 型 式 规格 外观图

Ｙ轴

CNC工作台 

(100 mm)

E-AT-S105A

行程 100 mm

最大移动速度 50 ｍｍ/s

定位精度 20 μm

最大载重 30 kg

重量 约 19 kg

Ｙ轴

CNC工作台 

(200 mm)

E-AT-S106A

行程 200 mm

最大移动速度 50 ｍｍ/s

定位精度 20 μm

最大载重 30 kg

重量 约 22 kg

θ轴

CNC工作台 

(水平)

E-AT-S107A

行程 360 °

最大移动速度 20 ° /s

定位精度 0.03 °

最大载重 15 kg

重量 约 2.5 kg

θ轴

CNC工作台 

(垂直)

E-AT-S108A

行程 360 °

最大移动速度 20 ° /s

定位精度 0.03 °

最大载重 5 kg

最大力矩 5 N·ｍ

重量 约 3.2 kg

 

可在标准测量机系统上追加CNC工作台实现自动化。
可利用综合测量分析软件控制CNC工作台，轻松进行示教/回放。
可根据工作自由组合Y轴工作台和旋转工作台构建系统，大幅提升测量效率。
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名 称 型 式 外观图 规格 摘 要

桌上型

除振台
E-VS- S213A

除振方式: 膜片空气弹簧 
固有振动频率: 2.5 〜 3.5 Hz 
载重: 200 kg

･ 尺寸: 600(W) x 530(D) x 60(H) mm 
･ 空气源: 0.45 〜 0.7 MPa 
･ 重量: 27 kg 
･ 转接口: 外径φ6mm的管接头

桌上型

大型除振台
E-VS-S45A*

除振方式: 膜片空气弹簧 
固有振动频率: 4.0 Hz 
载重: 300 kg

･ 尺寸: 1000(W) x 750(D) x 143(H) mm 
･ 空气源: 泵封入重量 
･ 重量: 80 kg

桌上型

除振台用架台
E-VS-S218A ―

･ 尺寸: 510(W) x 430(D) x 643(H) mm 
･ 重量: 23 kg 
･ 桌上型除振台 E-VS-S213A用

除振台

E-VS-R16D
除振方式: 膜片空气弹簧 
固有振动频率: V: 2 Hz; H: 2.2 Hz 
载重: 250 kg

･ 尺寸: 980(W) x 780(D) x 700(H) mm 
･ 空气源: 0.45 〜 0.7 MPa 
･ 重量: 170 kg
･ 转接口: 外径φ6mm的管接头

E-VS-S286A
除振方式: 膜片空气弹簧 
固有振动频率: V: 1.6 Hz; H: 2 Hz 
载重: 550 kg

･ 尺寸: 1100(W) x 850(D) x 700(H) mm 
･ 空气源: 0.45 〜 0.7 MPa 
･ 重量: 340 kg
･ 转接口: 外径φ6mm的管接头

系统支架

E-DK-S24A* ―
･ 尺寸: 800(W) x 800(D) x 1070 〜 1370(H) 
mm 
･ 重量: 44.5 kg

E-DK-S25A* ― ･ 尺寸: 1200(W) x 800(D) x 1070 〜 1370(H) 
mm

标准在库品

CNC工作台选配

周边机器选配件

NEX

※ 画像はサブ工作台(特殊品)つき

※

※

*不对应 RoHS

E-VS-S286A尺寸
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卓越的扩展性和便利性。

NEX030小孔测量安装示图

NEX040标准测臂安装示图

38



自动化的解决方案

SURFCOM、RONDCOM和机器人的组合示例
39



规格/标准构成表
测量部

搭载双模式传感器 
的混合传感器

（E-DT-CR14B）

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 5.0（标准测臂）、10.0（2倍测臂）

粗糙度
感应方式 差动电感
测量范围 (mm) 0.05 〜 5.0
测量分辨率 (nm) 1.0 〜 100

轮廓
(H ：测量高度mm）

感应方式 高精度光栅尺
测量范围 (mm) 5.0 
测量分辨率 (μm) 0.015（全量程）
指示精度 (μm) ：纵向 ±（1.0 + |2H|/100） ※LH = 50 mm测针时

测针

粗糙度轮廓
両用

型号 DM84071（LH = 50 mm、标准测臂）
测量力(mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状 2 μmR/60° 圆锥

轮廓用

型号 DM48775（LH = 100 mm、2倍测臂）
测量力 (mN) 4.0 
测针材质 超硬合金　
测针形状 25 μmR/24° 圆锥

交换方式 交换式
共通功能 上下测量/上侧限位检测安全机构/缩回功能

传感器

轮廓测量用
通用传感器
(E-DT-CH18B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H ：测量高度mm）

感应方式 高精度光栅尺
测量范围 (mm) 60.0 
测量分辨率 (μm) 0.04 (全量程)
指示精度 (μm) ：纵向 ±（1.5 + |2H|/100）
功能 上下测量／碰撞感应安全机构／缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505
交换方式 交换式
测量力 (mN) 10 〜 30（手动調整）
测针材质 超硬合金
测针形状 25 μmR/24° 圆锥

轮廓测量用
高精度传感器
(E-DT-CH19B)

测量范围 Ｚ轴 (mm) ：纵向 60.0 

轮廓测量
(H ：测量高度mm）

感应方式 激光衍射光栅尺
测量范围 （mm） 60.0 
测量分辨率 (μm) 0.02 (全量程)
指示精度 (μm) ：纵向 ±（0.8 + |2H|/100）
功能 上下测量／碰撞感应安全机构／缩回功能

测针 轮廓用

型号 DM45505
交换方式 交换式
测量力 (mN) 2 〜 30（ACCTee设定）
测针材质 超硬合金
测针形状 25 μmR/24° 圆锥

粗糙度测量用
传感器
(E-DT-SS01B)

测量范围 Ｚ轴 (μm) ：纵向 1000

粗糙度测量

感应方式 差动电感
测量范围 (μm) 6.4 〜 1000
测量分辨率 (nm) 0.1  〜 20
功能 向下/向上测量/上侧限位检测安全机构

测针 粗糙度用

型号 DM43801
交换方式 交换式
测量力 (mN) 0.75
测针材质 金刚石
测针形状 2 μmR/60° 圆锥

型号
SURFCOM NEX

1 2 1 3 1 4 1 5 2 2 2 3 2 4 2 5

驱动部
Ｘ轴
(L ：测量长度mm)

感应方式 线性光栅尺

直线度精度

搭载双模式传感器 
的混合传感器时(μm) (0.05 + 1.0L/1000) ※标准测臂时

轮廓测量用高精度传感器使用时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200
轮廓测量通用传感器使用时 (μm/mm) 1.0/100 2.0/200
粗糙度传感器时 (μm) ( 0.05 + 1.0L/1000)

Ｘ轴指示精度 (μm) ：横向 * ± (1.0 + 1.0L/100) ※100 mm 驱动部 轮廓测量时
分辨率 (μm) 0.016

速度 (mm/s)
移动时 0.03 〜 60
测量时 0.03 〜 20

倾斜角度 
(° )

搭载双模式传感器 
的混合传感器时 ± 10（倾斜装置选配件）

上记以外 ± 15（倾斜装置选配件）

测量台
立柱 速度 (mm/s) 移动时 Max. 10
底座 材质 辉长岩

表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

＊粗糙度传感器使用时除外
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其他

电源
电压(V)、周波数(Hz) 单相 AC100 〜 240、50/60
消耗功率 (VA) Max. 670

空气源（除振台）

供给压力 (MPa) 0.45 〜 0.7
使用压力 (MPa) 0.4
空气消費量 (L/min) 0.1（Max. 10）
供给位置 本体背面
空气源转接口 外径φ6mm的管接头

设置·使用环境
温度

精度保证温度 (℃ ) 20 ± 5（温度变化率± 0.5℃ /1 时间以内、0.1℃ /1 测量时间以内）
动作保证温度 (℃ ) 10 〜 30
保管温度 (℃ ) 5 〜 40

湿度
动作保证湿度 (%) 40 〜 80（不结露）
保管湿度 (%) 80 以下（不结露）

※ 电源、气源及快速接头,必须事先准备好。
※ 供给电源必须有接地。
※ 精度保证的温度变化率为±0.5℃ /1小时内、0.1℃ /1测量时间以内。
※ 规格的记载事项、为了产品优化不能拒绝变更。

其他共通品、测量部件一套*1、数据处理装置一套*2、油、黏土、六角梅花扳手一套、一字螺丝刀、润滑油、附属品存放箱、检查成绩书、操作说明书

*1   传感器、驱动部、测量台立柱、测量台底座、（除振台及架台只有DX型号标配、SD型为选配）

*2   驱动单元、电脑、键盘、鼠标、液晶显示器（A4喷墨打印机为DX型标配、SD型选配）

*3   由磁石磁力吸附的装卸机构 ：直线测臂

●传感器的组合示例。其他组合的标准构成品请与当地销售联系。SURFCOM NEX 标准构成表

分类
表面粗糙度·

轮廓形状
综合测量机

表面粗糙度·轮廓形状
复合测量机 轮廓形状测量机 表面粗糙度测量机

本体型号
1 0 0 0 3 1 0 4 1 0 3 0 0 4 0 0 0 1

传感器

搭载双模式传感器的
混合传感器
[E-DT-CR14B]

● － － － － －

轮廓测量通用传感器
[E-DT-CH18B] － ● － ● － －

轮廓测量用高精度传感器
[E-DT-CH19B] － － ● － ● －

粗糙度测量用传感器
[E-DT-SS01B] － ● ● － － ●

测量分析软件ACCTee 粗糙度·轮廓度
分析程序

粗糙度·轮廓度
分析程序

粗糙度·轮廓度
分析程序

轮廓度
分析程序

轮廓度
分析程序

粗糙度
分析程序

标准片

标准片
[E-MC-S24D] ● － － － － －

段差标准片
[E-MC-S57A] － ● ● － － ●

标准球
校正单元 [E-MC-S65B] ● ● ● ● ● ●

量块
[E-MG-S39A] ● － － － － －

[E-MG-S22A] － ● ● ● ● －

测臂*3 [DM83501] － ● ● ● ● －

测针 [DM45505] － ● ● ● ● －

测针

[DM84071] ● － － － － －

[DM48775] ● － － － － －

[DM43801] － ● ● － － ●

标准附属品

NEX
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表面粗糙度·轮廓形状测量机 表面粗糙度·轮廓形状测量机

外观尺寸表、尺寸图

＊1　(  )内为包含电脑、驱动单元、显示器、打印机（只限DX）的重量

ＤＸ型号

12 13 22 23

ＤＸ型号

14 15 24 25

※驱动部倾斜装置为选配。
※空气源接口　Rc1/4 公头　（外径φ 6 mm 气管用快速接头）

※驱动部倾斜装置为选配。
※空气源接口　Rc1/4 公头　（外径φ 6 mm 气管用快速接头）

DX型
本体尺寸(mm) 测量范围(mm) 底座(mm) 重量(kg)

长 宽 高度 立柱
高度

 立柱
 高度

X轴
（驱动部）

Z轴
(立柱) 长 宽 本体重量＊1 最大

载重

型号 型号（编码） W 1 D 1 H 1 H 2   H 3 - - W 2 D 2 - -

DX

12

K2
A
B
C

Ａ 960 762 1478 855 623 100 250 600 450 245 (275) 82

13 Ｂ 960 762 1678 855 823 100 450 600 450 255 (285) 72

14 C 1360 840 1673 850 823 100 450 1000 450 395 (425) 89

15 D 1360 840 1893 850 1043 100 650 1000 450 405 (435) 79

22 E 960 762 1478 855 623 200 250 600 450 250 (280) 76

23 F 960 762 1678 855 823 200 450 600 450 260 (290) 66

24 G 1360 840 1673 850 823 200 450 1000 450 400 (430) 83

25 H 1360 840 1893 850 1043 200 650 1000 450 410 (440) 73
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＊1　(  )内为包含电脑、驱动单元、显示器、打印机（只限DX）的重量
 下段为包含选配的除振台、架台、线架、打印机（只限SD）的重量

＊2　使用选配除振台E-VS-R16D时

外观尺寸表、尺寸图

SD型

12 13 22 23

SD型

14 15 24 25

※ 驱动部倾斜装置为选配。
※ 空气源接口　外径φ 6 mm 气管用快速接头
※ 选配示例    除振台E-VS-S213A、架台E-VS-S218A、
                    电脑台E-DK-S24A、A4彩色打印机

※ 驱动部倾斜装置为选配。
※ 空气源接口　外径φ 6 mm 气管用快速接头
※ 选配示例    除振台E-VS-R16D
                    电脑台E-DK-S24A、A4彩色打印机

SD型

本体尺寸(mm) 测量范围(mm) 底座(mm) 重量(kg)

长 宽 高度 立柱
高度

立柱
高度

X轴
（驱动部）

Z轴
(立柱) 长 宽 本体重量＊1    最大

   载重＊2

型号 型号（编码） W 1 D 1 H 1 H 2   H 3 - - W 2 D 2 - -

SD

12

K2
D
E
F

Ａ 600 638 1441 818 623 100 250 600 450 120 (145) 
　242 82

13 Ｂ 600 638 1641 818 823 100 450 600 450 130 (155) 
　252 72

14 C 1000 780 1663 840 823 100 450 1000 450 215 (240) 
　472 39

15 D 1000 780 1883 840 1043 100 650 1000 450 225 (250) 
　488 29

22 E 600 638 1441 818 623 200 250 600 450 125 (150） 
　247 76

23 F 600 638 1641 818 823 200 450 600 450 135 (160) 
　256 66

24 G 1000 780 1663 840 823 200 450 1000 450 220 (245) 
　483 33

25 H 1000 780 1883 840 1043 200 650 1000 450 230 (255) 
　493 23
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